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Demontering av Spring Guard:
Lasne W12028 Eye Bolts og sving W12026 Spring Guard bort fra lavetten.

W12026
W10036
W10063
/W12094
‘~o
W12028
‘~o
Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W10036 Lock Washer 2
W10063 Socket Head Cap Screw 2
W12026 Guard Assembly 1
W12028 Eye Bolt 2
W12094 Plain Flat Washer 2
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WINCHESTER INDUSTRIAL SERVICE
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Fork Support

W12048 W12004

W12064
W11024
W12047 W12010
W11025
W12001
W12002 W12060
W12029
W12019
W12005 wW11024
W12061 W11025
Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W11024  Hex Nut 2
W11025 Lock Washer 2
W12001 Hand Wheel 1
W12002  Fork Support Assembly 1
W12004  Eye Bolt (Short) 1
W12005 Eye Bolt (Long) 1
W12010  Trunnion Shaft 1
W12019  Guide Rod 1
W12029 Elevating Nut 1
W12047  Spring Pin 1
W12048 Hex Head Cap Screw 1
W12060  Cotter Pin 2
W12061 Hex Head Cap Screw 1
Side 4 W12064  Socket Head Set Screw 1
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Demontering avHandle Assembly:

PressV12095 Handle Assemblybort fra lavetten etter & ha skrudd av W12081 Socket
Head Cap Screw halvveis. Press W12099-1 Cocking Link Assembly bort fra lavetter
etter & ha skrudd av W12081 Socket Head Cap Screw halvveis. Press ut W12024 H

Stud.
W12099-1
W12099-3
~ ‘ W12095
""""" s
W1208{
W10089—-
W12017 W12024
W12018 W10089

W12081

Montering av Handle Assembly

Under monteringen, vaer sikker pa at W12099-1 Cocking Link AssemBlyi#p95
Handle Assemblypresses mot W12024 Handle Stud innen festingen av de to W1208!
Socket Head Cap Screws.

Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W10089 Lock Washer 2
W12017  Washer 1
W12018  Barrel Guide Handle Bushing 1
W12024  Handle Stud 1
W12081  Socket Head Cap Screw 2
W12095 Handle Assembly 1
W12099-1 Cocking Link Assembly: 1
W12099-3 Cocking Link Guide Pin 1
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Demontering av Swivel Stud:
Fjern de to W12060 Cotter Pins og skru av W12038 Swivel Stud Nut. W12039 Swivel

Stud kan nd lgftes ut av lavetten.

Montering av Swivel Stud:
W12039 Swivel Stud og W12038 Swivel Stud Nut kan monteres opp ned. Etter
monteringen er det viktig a huske a installere de to W12060 Cotter Pins.

Nr.

W12038
W12039
W12060

Navn pa deler
Swivel Stud Nut
Swivel Stud
Cotter Pin
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W12060
<

W12038

—

/
W12060

W12039

Ngdvendig
1
1

2 Side 6



WINCHESTER INDUSTRIAL SERVICE

V. Parbst & Sgn
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Demontering av Sound Reducer:

TIf. : (45) 49 76 54 O(
Faks: (45) 49 76 54 2(
e-mail: winchester@parbst.

Skru av de tre W12088 Hex Head Cap Screw og trekk W14000 Sound Reducer fra
lavetten. En gammel Sound Reducer kan veere sveert vanskelig & fierne. Prav farst |

W14000
W11025

‘ W14010
®

W12088

W12006/ W12006S

I ©—W10061
T W12043

Demontering av Barrel Guide Clamp:

jernstang gjennom de fremre hullene
Sound Reducer og drei til venstre og
til hgyre samtidig som du trekker.
Dersom Sound Reducer allikevel ikke
kan fas av, kutt den som illustrert mec
to rade linjer pa tegningen. Begynn
med den pa tvers av Sound Reducer
100 mm fra lavetten, kutt deretter fra
lavetten og ut til farste snitbBS!
Sound Reducer er kun 3,5 mm tykk.
Hvis du kutter dypere, vil du
gdelegge lavetten. Begynn aldri &
kutte i Sound Reducer mens
kanonen star i lavetten.

Montering av Sound Reducer:

Puss forsiden av lavetten grundig.
Anvend fett som er motstandsdyktig
mot varme (800°C) og la Sound
Reducer gli ned pa lavetten. Innen de
3 W12088 Hex Head Cap Screw
skrues pa, ma hullene i Sound
Reducer rettes inn etter hullene i
lavetten. Stikk en stang inn gjennom
de fremre hullene i Sound Reducer fc
a lettere kunne rette inn hullene.

Skru ut W12043 Hex Head Cap Screw slik at W12006 Barrel Guide Clamp kan

avmonteres.

Nr. Navn pa deler
W10061  Lock Washer
W11025 Lock Washer
W12006  Barrel Guide Clamp

W12006S Barrel Guide Clamp Shim

W12043  Hex Head Cap Screw
W12088 Hex Head Cap Screw
W14000  Sound Reducer
W14010 Pipe Plug

Ngdvendig
2
3
1

3-5

2
3
1

1 Side 7
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Demontering av Traverse Adjustment Handle:

Press ut W12093 Pin Assembly med en dor, og trekk av W12033 Traverse Adjustment
Handle, trekk deretter W12035 Worm Shaft mot hgyre med en hand pa undersiden i
tilfelle W12022 Worm Shaft Key skulle falle av. W12032 Worm Gear kan ikke tas ut far
Elevating Plate Gearing er fjernet (se neste side).

W12093
W12100 [ =5 |
/e P W12035
@____ L - ...-=__0_____h I( 0O
R /W12032 =

W12033 W12022
W15060

Montering av Traverse Adjustment Handle:

Sgrg for & rette inn spalten i W12032 Worm Gear og W12022 Worm Shaft Key. Rett inn
hullet i W12033 Traverse Adjustment Handle og W12035 Worm Shaft innen W12093 Pin
Assembly fgres inn.

Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W12022  Worm Shaft Key 1
W12032 WormGear 1
W12033  Traverse Adjustment Handle Assy 1
W12100 Handle Traberse Adjustment 1
W12035  Worm Shaft 1
W12093  Pin Assembly 1
Side 8 W15060  Worm Shaft Space Washer 0-5
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W12036

Elevating Plate Gearing
——W12091

W12092
—W12030 /

/
W12034

W12084

W12031

Demontering av Elevating Plate Gear:

Fjern farst Traverse Adjustment Handle (se forrige side), og press deretter ut Elevati
Plate Gear Assembly ved a presse ut W12036 Worm Gear Shaft nedenfra med en d
Elevating Plate Gear kan na adskilles ved a presse ut de 2 Pin Assembly's W12091
W12092.

Elevating Plate Gear bgr samles innen det pa nytt plasseres pa lavetten.

Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W12030  Traverse Pinion 1
W12031  Traverse Worm Gear 1
W12034  Cover Plate Assembly 1
W12036  Worm Gear Shaft 1
W12084  Upper Gear Shaft Bearing 1

W12091  Pin Assembly

1
W12092  Pin Assembly 1 Side 9
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Demontering av Traverse Gear Section:
Press ut de 2 W12090 Pin Assembly's med en dor og fjern W12037 Traverse Gear

Section.

W12090

W15061

W12037

Montering av Traverse Gear Section:
Husk a rette inn hullene i lavetten og i W12037 Traverse Gear Section innen de 2

W12090 Pin Assembly's fares tilbake pa plass.

Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W12037  Traverse Gear Section 1
W12090 Pin Assembly 2

Side 10 W15061 Traverse Gear Section Shim 0-5
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W16000
Trunnion Plate .
Elevating Plate
W12008
W12059

W12055

Demontering av Bearing Lower Gear Shaft:
W12055 Bearing Lower Gear Shaft kan presses ut med en dor innen installeringen &
ny W12055 Bearing Lower Gear Shatft.

Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W12008 Elevating Plate Assembly 1
W12055 Lower Gear Shaft Bearing 1
W12059  Bushing 2

W16000 Trunnion Plate 1 Side 11
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W12086

Utskifting av Front
Barrel Support Bushing:
Husk & skru av W12050
Socket Head Set Screw fagr
du praver a presse ut
W12086 Front Barrel
Support Bushing. Hvis en
W12050 ny Front Barrel Support
Bushing er blitt trykket inn,
bar det bores et hull i den
for at det skal kunne veere
plass til W12050 Socket
W12068 W12041 Head Set Screw.

W10039

W12042

Fjerning av Rear Barrel
Nut Assembly:

Skru ut W12068 Hex Head
Cap Screw og skru av
W12025 Rear Barrel Nut
Assembly. Etter
gjenmontering, husk a
stramme W12068 Hex
Head Cap Screw.

W12025

Nr. Navn pa deler Ngdvendig
W10039  Lock Washer 1
W12025  Rear Barrel Support Bushing 1
W12041  Rear Barrel Support Bushing Nut 1
W12042  Recoil Spring 1
W12050  Socket Head Set Screw 1
W12068 Hex Head Cap Screw 1
Side 12 W12086  Front Barrel Support Bushing 1
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Anboringssett W15051 Verktayssett W15034 W
1504
>
W15010 N5
\%
VVJSO Q
@ % 03
Jso
L2

Anboringssett er tilgjengelig dersom
brukere har behov for positiv heving
og tverr-blokkering ved skyting med
Winchester industrikanon.

Laseutstyr W15000

W15004
Winchester har utviklet en
sikkerhets-mekanisme til 8 Ga.
industrikanon. Med en W15000 las
sikrer man bade at kammer holdes
fritt for fremmed smuss og stgv, og
man unngar at noen plasserer
ammunisjon i kammeret. Denne
sikkerhetsanordningen bgr kun
fiernes fra kanonen nar kanonen
betjenes fra avfyringsomradet.

Pusseutstyr W15035

Verktgyssettet er utformet spesielt til
Winchester industrikanoner. Tilgjengelig
ved tillegg i pris. Verktgysettet inneholder
alt det spesialverktgyet du trenger for a
demontere din Winchester industrikanon.

Kiln Gun Position Lock W15051K
W15055

W10061

W15054

W15056

Posisjons lase settet er tilgjengelig for alle
kunder som har bruk for & lase
sidejusteringen ved avfyring.

Pusseutstyret W15035 inneholder alt du trenger for a hol

Winchester industrikanon 100% intakt. Innhold:

1 dunk (300 ml.) CRC 3-36 Aerosol smgremiddel og
opplgsningsmiddel

3 W15038 bgrste til lgp

1 W15040 pose pussefiller

1 W15041 kammerbgrste

1 W15042 Utkaster fjger Hull bgrste

Side 13



WINCHESTER INDUSTRIAL SERVICE

V. Parbst & Sgn
41 Borsholmvej

TIf. : (45) 49 76 54 00
Faks: (45) 49 76 54 20

3000 Helsinggr, Danmark e-mail: winchester@parbst.dk

Viewing Plate W16009

Viewing Plate
W16009 beskytter
skytterens ansikt
mod gnister og
varme flyvende
partikler.

Kiln Gun Cover W15062

Hold Deres kanon ren med W15062 Kiln
Gun Cover. Dekket beskytter kanonen

mod stgv og partikler mens kanonen ikke
er i bruk.

Side 14

Auxiliary Handle
W16010

Hjelpe handtaket W16010 gir et fast
grep pa kanonen i under transport.
For at unngar handskade i under
skyting skal handtaket installeres
under lavetten.

CES8T

Test ammunisjon

Brukes far og etter vedlikehold for &
verifisere funksjonen til skyte- og
avtrekksmekanismen.
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Feilretting
Problem / Feil Lasning Side
Kanonen vil | 1. Brukket pinne i Traverse Pinion | 1. Bytt Pin W12091. 9
ikke side- W12030.
innstilles, _ ) _
beveges fritt 2. Brukket pinne i Traverse Worm | 2. Bytt Pin W12092. 9
W12031.
Kanonen | 1. Smuss eller rust mellom Elevating. Ta fra hverandre delene, rens dem, smar | 6/7
vanskelig a Plate, Barrel og Swivel Stud. dem lett og sett dem pa plass igjen.
side-innstille
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